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AviX® - Executive Summary 
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Transparence et 

Objectivité grâce

à la vidéo

Visualisation claire 
des catégories lean
Valeur ajoutée et   
Gaspillage

Analyse simple et 
rapide, basée sur les 
temps standards 
MTM

Synchronisation et 
Equilibrage des lignes 
de fabrication par sim-
ple « drag & drop »

En supplément, les 

modules Ergo, DFX et 

FMEA

ÅAviX®, logiciel développé en 
{ǳŝŘŜ Ŝƴ мффсΣ Ŝǎǘ ŀǳƧƻǳǊŘΨƘǳƛ 
un outil standard des grands 
ƴƻƳǎ ŘŜ ƭΩƛƴŘǳǎǘǊƛŜ ǎǳŞŘƻƛǎŜ ǘŜƭǎ 
que ABB, Ericsson, IKEA ou bien 
encore Scania

ÅRésultats typiques  
ÅProductivité +15% ... +45% 
ÅTps de préparation - 50% ... -70%
ÅTps de traitement - 5% ... -30%
ÅSurface nécessaire - 25% ... -60%

ÅPlus de qualité et de motivation 
Å{Ŝ ōŀǎŜ ǎǳǊ ƭΩŞŎƻƭŜ ŘŜ ǇŜƴǎŞŜ Řǳ 

leandont les principes sont  le 
Flux tiré lissé, le Flux continu et 
ƭΩ9ƭƛƳƛƴŀǘƛƻƴ Řǳ ƎŀǎǇƛƭƭŀƎŜ 

ÅAviXϯ Ŝǎǘ ǳƴ ƭƻƎƛŎƛŜƭ Řƛǘ αleanά 
Ŏƻƴœǳ ǇƻǳǊ ƭΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭŀ 
productivité basée sur vidéo

ÅGrâce à AviX®, le processus de 
fabrication, allant de la 
ŎƻƴŎŜǇǘƛƻƴ ƧǳǎǉǳΩŁ ƭŀ ǇǊƻŘǳŎǘƛƻƴΣ 
peut être visualisé et optimisé 
ǎŜƭƻƴ ƭΩŞŎƻƭŜ ŘŜ ǇŜƴǎŞŜ Řǳlean

ÅAviX® est facile à intégrer
ÅDes sociétés de secteurs très 

divers ont déjà incorporé AviX® 
dans leurs systèmes de 
production et ont obtenu des 
résultats très satisfaisants
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AviX® - Le Logiciel Lean de Production
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+ !Ǿƛ·ϯ Ŝǎǘ ǳƴ ƭƻƎƛŎƛŜƭ Řƛǘ αƭŜŀƴά Ŏƻƴœǳ ǇƻǳǊ ƭΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ 
de la productivité basée sur vidéo

+ Grâce à AviX®, le processus de fabrication, allant de la 
ŎƻƴŎŜǇǘƛƻƴ ƧǳǎǉǳΩŁ ƭŀ ǇǊƻŘǳŎǘƛƻƴΣ ǇŜǳǘ şǘǊŜ ǾƛǎǳŀƭƛǎŞ Ŝǘ 
ƻǇǘƛƳƛǎŞ ǎŜƭƻƴ ƭΩŞŎƻƭŜ ŘŜ ǇŜƴǎŞŜ Řǳlean

+ AviX® est facile à intégrer et requiert une formation 
minime

+ Partout dans le monde, AviX® est utilisé avec succès: 

+ tƻǳǊ ƭΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ǇǊƻŎŜǎǎǳǎ ŘŜ ŦŀōǊƛŎŀǘƛƻƴ Ŝǘ 
des processus annexes

+ [Ŝ ŎƘŀƴƎŜƳŜƴǘ ŘΩƻǳǘƛƭƭŀƎŜǎΣ ƳƻƴǘŀƎŜΣ ŀƭƭǳƳŀƎŜ Ŝǘ 
ƭŀ ƳƛǎŜ Ł ƭΩŀǊǊşǘ ŘŜ ƳŀŎƘƛƴŜǎ ƻǳ ŘΩ ƛƴǎǘŀƭƭŀǘƛƻƴǎ

+ [ŀ ŎƻƴŎŜǇǘƛƻƴ Ŝǘ ƭΩŀǎǎŜƳōƭŀƎŜ ŞƭŀōƻǊŞǎ ǇŀǊ ƭŜ 
ōǳǊŜŀǳ ŘΩŞǘǳŘŜǎ όŜƴ ǳǘƛƭƛǎŀƴǘ ƭŜǎ ƳŞǘƘƻŘŜǎ 5ŜǎƛƎƴ 
for Assembly, Desgin for Manufacturing, QFD etc.)

+ [ΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭŀ ǉǳŀƭƛǘŞ ǎŜ Ŧŀƛǘ Ŝƴ ǳǘƛƭƛǎŀƴǘ Ca9!Σ 
9wDh Ŝǘ ŘΩŀǳǘǊŜǎ ƳƻŘǳƭŜǎ 



AviX® - Principes de Base 

+ 9ƴ ŦƛƭƳŀƴǘ ǎǳǊ ǾƛŘŞƻΣ !Ǿƛ·ϯ Ǿƻǳǎ ǇŜǊƳŜǘ ŘŜ ŎǊŞŜǊ ƭŀ ǘǊŀƴǎǇŀǊŜƴŎŜ Ŝǘ ŘΩŀǾƻƛǊ ǳƴ ǊŜƎŀǊŘ 
objectif
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AviX® - Principes de base

+ AviX® vous offre une analyse logique des catégories lean telles que la valeur ajoutée, le 
ǎǳǇǇƻǊǘ Ŝǘ ƭŀ ǇŜǊǘŜ ŘŜ ǘŜƳǇǎΣ ōŀǎŞŜ ǎǳǊ ƭΩƛŘŞŜ Řǳ ŦƭǳȄ ǘƛǊŞ ƭƛǎǎŞ Ŝǘ Řǳ ŦƭǳȄ Ŏƻƴǘƛƴǳ
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AviX® - Principesde base

+ Les temps objectifs MTM permettent de faire la comparaison avec les données existantes.  
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AviX® - Principesde base 

+ AviXϯ ǇŜǊƳŜǘ ƭŀ ǎȅƴŎƘǊƻƴƛǎŀǘƛƻƴ Ŝǘ ƭΩŞǉǳƛƭƛōǊŀƎŜ ŘŜǎ ƭƛƎƴŜǎ ŘŜ ŦŀōǊƛŎŀǘƛƻƴ ǇŀǊ ǎƛƳǇƭŜ 
« drag & drop»
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AviX® - Principes de base

+ Les modules ERGO, FMEA et DFX viennent élargir la gamme des produits AviX®
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Travailler avec AviX® 

Vidéo

ÅFilmer le 
procédé

ÅUne caméra 
toute simple 
suffira

ÅTélécharger la 
vidéo sur votre 
ordinateur

Analyse 

ÅAnalyser la vidéo 
séquence par 
séquence, 
opération par 
opération

ÅAviX® identifiera 
automatiquement 
les catégories 
lean

Elaboration de
mesures

ÅAu cours dôune 
discussion avec 
ou sans nos ex-
perts, les emplo-
yés élaborent 
des mesures 
dôam®lioration

ÅEn règle 
g®n®rale, côest 
un « Quick-
Wins » à 80 %

Equilibrage

ÅUtiliser les 
potentiels 
réalisés aux 
postes de travail 
pour obtenir le 
meilleur 
équilibrage 
possible

ÅLes flux tiré-lissé 
et flux continu 
deviennent 
visibles

Résultats

ÅUn processus 
optimisé

ÅFlux tiré-lissé et 
flux continu 

ÅMoins 
dôinventaire 

ÅTemps de 
montage réduits 
et autres 
améliorations
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+ 9ƴ ǘǊƻƛǎ ŞǘŀǇŜǎΣ !Ǿƛ·ϯ ƴƻǳǎ ǇǊƻǇƻǎŜ ǳƴ ǇƻǎǘŜ ŘŜ ǘǊŀǾŀƛƭ ƻǇǘƛƳƛǎŞΦ 5ŀƴǎ ƭΩŞǘŀǇŜ ǎǳƛǾŀƴǘŜΣ 
AviX® nous montre un processus équilibré.

+ Des employés du domaine de la production ou des ingénieurs en fabrication peuvent 
apprendre à utiliser AviX® en 5 jours de formation, complétés par de la pratique.



5ƻƳŀƛƴŜǎ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ Ŝǘ ǊŞǎǳƭǘŀǘǎ ǘȅǇƛǉǳŜǎ 

5ƻƳŀƛƴŜǎ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ 

+ Processus de production, de montage et 
démontage 

+ Processus impliquant plusieurs O.S. 
simultanément 

+ Temps de montage des machines et des 
chaînes 

+ Optimisation du processus avec la 
coopération des O.S. (Groupe Kaizen)

+ tǊƻŎŜǎǎǳǎ ŘΩŀƳŞƭƛƻǊŀǘƛƻƴ ŎƻƴǘƛƴǳŜ όt!/ύ

+ Simulation/Evaluation des nouveaux 
concepts des chaînes de fabrication

+ Formation de nouveaux O.S.
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Résultats Typiques

+ Productivité +15 bis  +45%

+ Temps de préparation - 50 bis  - 70%

+ Temps de traitement - 5 bis  - 30%

+ Surface nécessaire - 25 bis  - 60%

+ Consignes de travail actuelles

+ Processus documentés visuellement

+ Processus optimisés ergonomiquement 

+ Qualité améliorée

+ Efficacité thermodynamique améliorée

+ Utilisation réduite des ressources 



/ŀǎ ŘΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ όLύ

Situation 

+ Cƛƴ ŘŜ ƳƻƴǘŀƎŜ ŘΩǳƴ ƳƻŘǳƭŜ !ƛǊōŀƎ

+ 4 postes de travail pour un seul O.S.

Résultats 

+ wŞŘǳŎǘƛƻƴ Řǳ ǘŜƳǇǎ Ǝƭƻōŀƭ ŘΩŜƴǾƛǊƻƴ мл҈ 

+ Potentiels transférables sur deux autres lignes

Investissement

+ 2 journées de consulting

+ Aucun investissement financier 

+ Changer certains dispositifs et bacs divers
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/ŀǎ ŘΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ(II)

Situation 

+ !ŘŀǇǘŀǘƛƻƴ ŘΩǳƴ ŎŜƴǘǊŜ ŘŜ ǇǊƻŘǳŎǘƛƻƴ ǇƻǳǊ ŀǊōǊŜǎ 
articulés au volume décroissant de demandes

Résultats 

+ Passage des 3*8 aux 2*8  

+ De surcroît, un O.S. en moins par période de 
travail

+ Réduction globale de 12 à 6 O.S. 

+ Économie annuelle > ϵ240.000

Investissement

+ 3 journées de consulting

+ Aucun investissement financier

+ wŜǇǊƻƎǊŀƳƳŀǘƛƻƴ ŘΩǳƴŜ ƳŀŎƘƛƴŜΣ ŘŜ ǉǳŜƭǉǳŜǎ 
dispositifs et du matériel de manutention
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/ŀǎ ŘΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ όLLLύ

Situation 

+ Optimisation du montage du harnais de câbles sur un 
véhicule haute-gamme

Résultats 

+ мр҈ ŘΩŜŦŦƛŎŀŎƛǘŞ Ŝƴ Ǉƭǳǎ Řŀƴǎ ƭŜ ǇǊƻŎŜǎǎǳǎ 

+ нр҈ ŘΩŀƳŞƭƛƻǊŀǘƛƻƴ ǊŞŀƭƛǎŞŜ Ł ƭΩŀƛŘŜ ŘΩƛƴǾŜǎǘƛǎǎŜƳŜƴǘǎ 
supplémentaires

+ Réduction de 52.500 Euro au total du coût de la main 
ŘΩǆǳǾǊŜ όн ǇŜǊǎƻƴƴŜǎ ǇŀǊ ǇƻǎǘŜ ŘŜ ǘǊŀǾŀƛƭύ

+ Du fait que le montage du harnais de câbles était le 
ƎƻǳƭŜǘ ŘΩŞǘǊŀƴƎƭŜƳŜƴǘ ŘŜ ƭŀ ŎƘŀƞƴŜΣ ƭΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŀ 
permis de passer de 90 à  112 véhicules par jour. 

Investissement 

+ 6 journées de consulting 

+ LƴǾŜǎǘƛǎǎŜƳŜƴǘ ŘŜ нрΦллл 9ǳǊƻ Řŀƴǎ ƭΩŜƳōŀƭƭŀƎŜ 
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(Quelle: Bosch)

(Quelle: tu-berlin)



/ŀǎ ŘΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ όL±ύ

Situation 

+ Montage de composants électroniques 

+ Augmentation indispensable du nombre de 
components pour répondre à une forte 
demande de marché soudaine

Résultats

+ Production multipliée par 2 en quatre semaines 
en 2 phases: 

+ Coordination de 9 postes de travail sur la 
chaîne pour les redistribuer sur 6 postes 
ƎǊŃŎŜ Ł ǳƴŜ ƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩŞǉǳƛƭƛōǊŀƎŜ 

+ Optimisation des 6 postes de travail restants

Investissement

+ 14 journées de consulting

+ 10.000 Euro pour de nouveaux dispositifs 
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/ŀǎ ŘΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ ό±ύ

Situation 

+ Saturation des quatre machines à coulée sous 
pression existantes au niveau du rendement

+ 9ǘǳŘŜ Řǳ ōŜǎƻƛƴ ŘΩǳƴŜ ƳŀŎƘƛƴŜ ǎǳǇǇƭŞƳŜƴǘŀƛǊŜ 

Résultats

+ Augmentation de capacité de 20% sur chacune des 
machines déjà existantes

+ tŀǎ ŘΩŀŎƘŀǘ ŘŜ рŝƳŜ ƳŀŎƘƛƴŜΥ ǳƴŜ ŞŎƻƴƻƳƛŜ 
ŘΩƛƴǾŜǎǘƛǎǎŜƳŜƴǘǎ ŘŜ Ǉƭǳǎ ŘŜ сллΦллл 9ǳǊƻΤ 
économies supplémentaires de plus 150.000 Euro 
réalisées au niveau du personnel (3*8) 

+ DŞƴŞǊŀǘƛƻƴ ŘŜ нмлΦллл 9ǳǊƻ ƎǊŃŎŜ Ł ƭΩŀǳƎƳŜƴǘŀǘƛƻƴ 
ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƳŀŎƘƛƴŜǎ ŜȄƛǎǘŀƴǘŜǎ

Investissement 

+ 20 journées de consulting 

+ 15.000 Euro pour la reprogrammation   
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/ŀǎ ŘΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ(VI)

Situation 

+ hǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭŀ ƭƻƎƛǎǘƛǉǳŜ ŘΩǳƴ ǇƻǊǘŜǳǊ ŘŜ ŎƘŀǊƎŜ 
Řŀƴǎ ǳƴŜ ǳǎƛƴŜ ŀǳǘƻƳƻōƛƭŜ όŦŀƛǎŀƴǘ ǇŀǊǘƛŜ ŘΩǳƴ ǇǊƻƧŜǘ 
logistique plus vaste)

Résultats 

+ wŞŘǳŎǘƛƻƴ Řǳ ǘŜƳǇǎ ŘŜ ǘǊŀƛǘŜƳŜƴǘ ŘΩŜƴǾƛǊƻƴ ор҈ 

+ wŞŘǳŎǘƛƻƴ ƎƭƻōŀƭŜ ŘŜǎ ǘŜƳǇǎ ƳƻǊǘǎ ŘΩŜƴǾƛǊƻƴ мр҈

+ Réduction du coût de location du porteur de charge 
ŘΩŜƴǾƛǊƻƴ рлΦллл 9ǳǊƻ όǇƻǳǊ ŎƘŀǉǳŜ ŀƴƴŞŜ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴύ 

+ De plus, réduction annuelle des heures 
ǎǳǇǇƭŞƳŜƴǘŀƛǊŜǎ ŘΩŜƴǾƛǊƻƴ млΦллл 9ǳǊƻ 

Investissement

+ 14 journées de consulting

+ рΦллл 9ǳǊƻ ŘΩƛƴǾŜǎǘƛǎǎŜƳŜƴǘ Ŝƴ ƛƴŦƻǊƳŀǘƛǉǳŜ 
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(Quelle : Schroth-Paletten)



Les modules AviX®: Method 

5ƻƳŀƛƴŜǎ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ

+ Etudes des systèmes et des cadences 

+ Analyse de la productivité et de 
ƭΩŜŦŦƛŎŀŎƛǘŞ

+ Analyses des coûts potentiels

+ tǊƻŎŜǎǎǳǎ Ŏƻƴǘƛƴǳ ŘΩŀƳŞƭƛƻǊŀǘƛƻƴ 

+ Evaluation du potentiel de la Due 
Diligence 

Caractéristiques uniques

+ ¢ƻǳǎ ƭŜǎ ǊŞǎǳƭǘŀǘǎ ŘΩǳƴŜ ǎŜǳƭŜ Ŝǘ ƳşƳŜ 
analyse 

+ 9Ǿŀƭǳŀǘƛƻƴ ǊŞŀƭƛǎŞŜ Ł ǇŀǊǘƛǊ ŘΩǳƴŜ ǾƛŘŞƻ

+ Différenciation entre les temps morts, 
la semi-productivité et le rendement

+ Système extrêmement rapide à 
intégrer

+ Facile à comprendre et à utiliser

+ Résultats présentés de façon simple, 
compréhensible et probante
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Les modules AviX®: Balance 

5ƻƳŀƛƴŜǎ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ  

+ 9ǉǳƛƭƛōǊŀƎŜ ŘŜǎ ǇƻǎǘŜǎ ŘŜ ǘǊŀǾŀƛƭ ŘΩǳƴŜ 
ligne de fabrication par «drag & drop»

+ hǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜǎ 
moyens ςAugmentation de la 
productivité

+ Détection et solutions aux goulets 
ŘΩŞǘǊŀƴƎƭŜƳŜƴǘ

+ Simulation de divers scenarii de 
production

+ Soutien-conseil dans les décisions 
ŘΩƛƴǾŜǎǘƛǎǎŜƳŜƴǘ Řŀƴǎ ƭΩƻǳǘǎƻǳǊŎƛƴƎ

+ Documentation visuelle du processus 
de fabrication (horaires actuels de 
travail) 

Caractéristiques uniques 

+ Système disponible sans délais

+ Documentation complète et visuelle du 
processus de production/fabrication
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Les modules AviX®: FMEA ςAMDEC*

5ƻƳŀƛƴŜǎ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ:

+ 5ŞǘŜŎǘƛƻƴ ŘŜǎ ǎƻǳǊŎŜǎ ŘΩŜǊǊŜǳǊǎ Řŀƴǎ ƭŀ 
production directement dues au 
processus

+ Identification des points faibles dans le 
processus de fabrication

+ Analyse supplémentaire  des risques 
potentiels dans le processus de 
fabrication

+ Simulation des conséquences des 
effets potentiels

Caractéristiques uniques:

+ ¢Ǌŝǎ ǎƛƳǇƭŜ ŘΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ 

+ Combiné avec les autres modules de la 
gamme AviX®, AMDEC offre la qualité 
et la productivité sans contradiction 
ŘΩǳƴŜ ǎȅǎǘŞƳŀǘƛǉǳŜ
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* Analyse des Modes de Défaillance, de leurs Effets et de leur Criticité


