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Der Einsatz von Video in der Produktionsoptimierung
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Arbeiten mit Video fir die Produktionsoptierung

In vier Schritten fiihrt die videobasierte Produktionsoptimierung zu messbarer Verbesserung

Video

*Den Prozess auf Video
aufnehmen

Einfachste Video-
kameras sind vollig
ausreichend

*Video auf Rechner
Uberspielen
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*Die Lean-Kategorien

werden von PQ+®
Productivity by Video
automatisch
zugeordnet

Malhahmen
erarbeiten

*In einer Experten-
diskussion oder
gemeinsam mit den
Mitarbeitern

Verbesserungs-
maflnahmen
erarbeiten

*80% Quick-Wins sind
die Regel
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Ergebnis

*Ein optimierter
Prozess

*Pull & Flow

*Weniger Inventar

*Verringerte Ristzeiten
und andere
Verbesserungen




PQ+® Productivity by Video — Das Grundprinzip

+  PQ+® Productivity by Video ist
eine internetbasierte
Anwendung, die ohne
Installation, unabhangig vom
Betriebssystem, in jedem
Internetbrowser basierend auf
dem Adobe Flash Player
funktioniert

+  lhr Video wird in das Programm
hochgeladen und automatisch
von allen herkdmmlichen
Video-Formaten, einschlieRlich
denen verbreiteter Handys, in
PQ+® spezielles
Auswertungsformat gewandelt

+ Das eigens spezifizierte Flash
Format und der neu
entwickelte Flash-Player
erlauben Vorwarts- und
Rickwartslauf sowie das
Springen in Frames — und |
ermoglichen so erst
die analytische Video-
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PQ+® Productivity by Video — Die Funktionalitat

+ Komplexe MTM oder Refa
Auswertungen werden auf
grundlegende Aktivitaten und
eine einfache Sequenzierung
fokussiert, die der Anwender
per Mausklick durchfiihren kann

+  PQ+® Productivity by Video
visualisiert sofort jede unergo-
nomische Aktivitat durch die
Farbe rot

+  Unterstltzungsleistung wird
gelb, und nur echte
Wertschopfung grin dargestellt

+  Der Kunde kann PQ+® PbV per
Monatsabonnement oder
nutzungsabhangig beziehen

+ Die Kosten fiir ein Monats-
abonnement liegen unter € 100

+  Online Schulungsmaterialien
sind verfligbar und ausreichend
fir die direkte Anwendung

+  Die Verflugbarkeit der Filme auf
Servern vereinfacht die
standortunabhangige Analyse
und die Optimierung im Team
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+  Ansprechpartner und verantwortlich flr den Inhalt:

Christian Cahn von Seelen
Geschaftsfiihrer

PQ Unternehmensberatung GmbH
Koénigsteiner Stralle 189d

65812 Bad Soden am Taunus

Tel. +49 6196 999 66 81
info@pg-partner.com

+  Website

WWwWWw.pg-partner.net

+  Marken

PQ+® ist eine eingetragene Bildmarke der PQ Unternehmensberatung GmbH in der
Europaischen Union.

Adobe, Adobe Flash, und Adobe Flex sind eingetragene Marken der Adobe Inc.,
USA.
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